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ບດົຄດັຫຍໍ ້
ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃນສວນຢາງພາລາ ແມນ່ກດິຈະກາໍໜ່ຶງຂອງ ໂຄງການຍອ່ຍຄຸມ້ຄອງການຄ ົນ້ຄວາ້ທດົລອງ ທ່ີ
ໄດຖ້ກືຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັໃນພ້ືນທ່ີຮວ່ມກບັຊາວກະສກິອນ ໃນປີ 2008 ຢູ ່ເມອືງ ນາແລ ທ່ີ ບາ້ນ ແວນ 6 ຄວົຄອບ 
ແລະ ບາ້ນ ພວູຽງ 5 ຄອບຄວົ, ຊຶ່ ງກດິຈະກາໍດ ັງ່ກາ່ວ ແມນ່ ມເີປ້ົາໝາຍແນໃສຊ່ອກຫາສອ່ງທາງໃນການພດັທະ 
ນາຂດີຄວາມສາມາດໃຫແ້ກຊ່າວກະສກິອນ ໃຫເ້ກດີຄວາມຄອ່ງຕວົໃນການຜະລິດກະສກິາໍແບບປະສມົປະສານລະ 
ຫວາ່ງການປກູຝງັ ແລະ ລຽ້ງສດັໃຫໄ້ດຮ້ບັຜນົຜະລິດສງູ ໄປພອ້ມໆ ກບັການຫນັຮບູແບບການຜະລິດແບບກຸມ້ຕນົ
ເອງໃຫກ້າຍມາເປັນການຜະລິດເປັນສນິຄາ້ ເພ່ືອຍກົສງູລະດບັຊວີດິການເປັນຢູຂ່ອງຊາວກະສກິອນໃຫດ້ຂີຶນ້ເລ້ືອຍ, 
ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລສບັຫວາ່ງສວນຢາງພາລາ ເພ່ືອເປັນອາຫານໃຫແ້ກກ່ານລຽ້ງໝ ູແມນ່ເປັນທາງເລືອກໜ່ຶງ ໃນ 
ການປະສມົປະສານລະຫວາ່ງການປກູພືດ ແລະ ລຽ້ງສດັໃຫມ້ລີກັສະນະກມົກຽວ. ພອ້ມດຽວກນັ, ມນັຍງັເປັນການ 
ນາໍໃຊພ້ື້ນທ່ີສວນຢາງພາລາໃຫເ້ກດີຜນົປະໂຫຍດສງູສດຸ ແລະ ຍກົຜນົຜະລິດຕະພາບໃຫແ້ກກ່ານລຽ້ງໝ ູໂດຍທ່ີສາ 
ມາດສາ້ງລາຍຮບັໃຫແ້ກຊ່າວກະສກິອນໄດຢ້າ່ງຍນືນານ. 
 
ຜາ່ນມາການຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັກດິຈະກາໍດ ັງ່ກາ່ວ ໂດຍມກີານຕດິຕາມ ແລະ ເກບັກາໍຂໍມ້ນູຢາ່ງເປັນໄລຍະ ຈາກວຊິາ 
ການຂອງຫອ້ງການປະສານງານໂຄງການURDP ປະຈາໍເມອືງ ນາແລ ແຂວງ ຫຼວງນ ໍາ້ທາ; ເປັນເວລາ 6ເດອືນ 
ຊິ່ ງເລ້ີມແຕ ່ ເດອືນ ມຖີນຸາ, 2008 ເຖງິເດອືນ ມງັກອນ ປີ 2009. ຈາກຜນົການເກບັກາໍ ແລະ ວເິຄາະຂໍ ້ມນູ
ຮວ່ມກນັລະຫວາ່ງ ວຊິາການເມອືງ ແລະ ວຊິາການຂອງ ໂຄງການຍອ່ຍຄຸມ້ຄອງການຄ ົນ້ຄວາ້ທດົລອງ,ໂຄງການ
ຄ ົນ້ຄວາ້ເຂດພດູອຍ ແລະ ພດັທະນາຄວາມສາມາດ(URDP) ໂດຍການມສີວ່ນຮວ່ມກບັຊາວກະສກິອນ ຜູທ່ີ້
ເຂ້ົາຮວ່ມກດິຈະກາໍ ຂອງທງັ 2 ບາ້ນເປ້ົາໝາຍຂອງໂຄງການ ເມ ື່ອມາວເິຄາະທາງດາ້ນສະຖຕິແິລວ້ສາມາດເຫັນໄດ້
ວາ່ ກດິຈະກາໍການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ສບັ ຫວາ່ງສວນຢາງພາລາ ໄດມ້ຜີນົເຮັດໃຫ ້ຕ ົນ້ຢາງພາລາ ມກີານຈະ ເລີນ
ເຕບີໂຕໄວ ແລະ ດກີວາ່ ສວນຢາງພາລາ ທ່ີບ່ໍໄດປ້ກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ; ທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງສງູກວາ່ 23% ແລະ ທາງ
ດາ້ນລວງສງູຫຼາຍກວາ່ 25% ຂອງການຂະຫຍາຍຕວົທງັໝດົ ທງັນີ ້ ກໍ່ ເນື່ອງຈາກວາ່ຖ ົວ່ສະໄຕໂລເປັນພືດຕະກນຸ
ຖ ົວ່ທ່ີມຄີນຸປະໂຫຍດຊວ່ຍໃນການປບັປງຸດນິ ແລະ ຊວ່ຍຄມຸວດັສະພືດ(ຫຍາ້), ໃນຂະນະດຽວກນັ ການປກູຖ ົວ່ສະ
ໄຕໂລໃນສວນຢາງພາລາ ຍງັເຮັດໃຫຊ້າວກະສກິອນຫຸຼດຜອ່ນແຮງງານໃນການເສຍຫຍາ້ ແລະ ສາມາດນາໍໃຊເ້ປັນ
ອາຫານສດັ ພອ້ມທງັຫຸຼດຜອ່ນຄາ່ໃຊຈ້າ່ຍຊືອ້າຫານສາໍລບັລຽ້ງໝອູກີດວ້ຍ. 
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1. ພາກສະເໜີ 
ເມອືງ ນາແລ ແມນ່ເມອືງນຶ່ ງທ່ີນອນຢູໃ່ນ 47 ເມອືງ ທກຸຍາກຂອງ ສ ປປ ລາວ, 80% ຂອງຊາວກະສກິອນຖື
ເອົາການເຮັດໄຮ ່ ເປັນອາຊບີຕ ົນ້ຕໍ ໄປຄຽງຄູກ່ບັການລຽ້ງສດັ ແລະ ປກູຝງັເປັນອາຊບີສາໍຮອງ. ແຕເ່ຖງິຢາ່ງໃດກໍ່ 
ຕາມ, ຮບູແບບການຜະລິດຂອງເຂົາເຈົາ້ ສວ່ນໃຫຍອ່າໃສແຕທ່າໍມະຊາດ, ນາໍໃຊຮ້ບູແບບການຜະລິດແບບເກົ່ າ 
ແລະ ຍງັບ່ໍທນັກາຍເປັນສນິຄາ້. 

ການລຽ້ງໝ ູ ແມນ່ກດິຈະກາໍໜ່ຶງຂອງຊາວກະສກິອນ ເມອືງ ນາແລ ທ່ີມບີດົບາດສາໍຄນັ ໃນການສາ້ງລາຍຮບັໃຫ ້
ແກຄ່ອບຄວົ ຊາວກະສກິອນໃນຮບູແບບຂາຍເປັນສນິຄາ້ ແລະ ການບໍລິໂພກ ພາຍໃນຄອບຄວົ. ແຕເ່ຖງິຢາ່ງໃດກໍ່ 
ຕາມ, ໃນ ປະຈບຸນັ ກດິຈະກາໍການລຽ້ງໝຂູອງຊາວກະສກິອນ ແມນ່ ໄດມ້ບີນັຫາການຂາດແຄນອາຫານ (ຮາໍ, ນາໍ
ມວກ ແລະ ອື່ ນໆ) ແລະ ສດັເກດີພະຍາດໃນລະດກູານຜະລິດ (ລະດຝູນົ) ຈິ່ງເປັນສາຍເຫດເຮັດໃຫໜ້ຂູະຫຍາຍ 
ຕວົຊາ້, ພອ້ມທງັໃຊເ້ວລາຫຼາຍຈິ່ງສາມາດຂາຍໄດ.້ 

ໃນຂະນະດຽວກນັ, ຢາງພາລາກໍ່ໄດນ້າໍເຂ້ົາມາປກູໃນປີ 2004 ເຫັນໄດວ້າ່ ມເີນືອ້ທ່ີຂະຫຍາຍຕວົຂຶນ້ເລ້ືອຍໆ ເຊິ່ ງ 
ຜນົກະທບົໂດຍກງົຕ່ໍການຜະລິດກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມ ້ ເປັນຕ ົນ້ແມນ່ ການຂດັແຍງ່ການນໃຊທ່ີ້ດນິກະສກິາໍ, ການ
ບກຸລກຸພ້ືນທ່ີປ່າໄມ,້ ປະຊາກອນສດັຫຸຼດລງົ(ຄວາຍ ແລະ ງວົ), (Vongkhamhor.S, 2007) ພອ້ມດຽວກນັນ ັນ້ 
ຢາງພາລາສວ່ນໃຫຍແ່ມນ່ມບີນັຫາດາ້ນການບວົລະບດັຮກັສາ (ການຖາງຫຍາ້) ບ່ໍໄດດ້ ີແລະ ພອ້ມດຽວກນັ ພ້ືນທ່ີ
ຫວາ່ງແຖວຢາງາພາລາກໍ່ຍງັບ່ໍທນັໄດ ້ຖກືນາໍໃຊປ້ະໂຫຍດ ສາໍລບັການປກູພືດປະສມົປະສານ. 

ເພ່ືອເປັນແກໄ້ຂບນັຫາດ ັງ່ກາ່ວນ ັນ້, ການຊອກຫາສອ່ງທາງໃນການພດັທະນາຂດີຄວາມສາມາດໃຫແ້ກຊ່າວກະສ ິ
ກອນໃຫເ້ກດີຄວາມຄອ່ງຕວົ ແລະ ປະສມົປະສານລະຫວາ່ງການປກູຝງັ ແລະ ລຽ້ງສດັໃຫໄ້ດຮ້ບັຜນົຜະລິດສງູ ໄປ
ພອ້ມໆ ກບັການຫນັຮບູແບບການຜະລິດແບບກຸມ້ຕອນເອງ ໃຫກ້າຍມາເປັນການຜະລິດເປັນສນິຄາ້ ສາໍລບັການຍກົ
ສງູລະດບັຊວີດິການເປັນຢູຂ່ອງຊາວກະສກິອນໃຫດ້ຂີຶນ້ເລ້ືອຍ. ມນັຈິ່ງມຄີວາມຈາໍເປັນຢາ່ງຫຍິ່ ງທ່ີຈະຕອ້ງນາໍເອົາ
ເຕັກໂນໂລຊທ່ີີດ ີແລະ ເໝາະສມົທ່ີສດຸເຂ້ົາໃນຮບູແບບການຜະລິດຂອງຊາວກະສກິອນ.  

ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລສບັຫວາ່ງສວນຢາງພາລາ ເພ່ືອເປັນອາຫານໃຫແ້ກກ່ານລຽ້ງໝ ູແມນ່ທາງເລືອກນຶ່ ງ ໃນການ 
ປະສມົປະສານລະຫວາ່ງການປກູພືດ ແລະ ລຽ້ງສດັໃຫມ້ລີກັສະນະກມົກຽວກນັ ທ່ີມເີປ້ົາໝາຍເລັງໃສກ່ານນາໍໃຊ ້
ພ້ືນທ່ີສວນຢາງພາລາໃຫເ້ກດີຜນົປະໂຫຍດສງູສດຸ ແລະ ຍກົຜນົຜະລິດຕະພາບໃຫແ້ກກ່ານລຽ້ງໝ ູ ໂດຍທ່ີສາມາດ
ສາ້ງລາຍຮບັໃຫແ້ກຊ່າວກະສກິອນໄດຢ້າ່ງຍນືນານ. 

ສະນ ັນ້, ບດົລາຍງານສະບບັນີ ້ ແມນ່ ລາຍງານໃຫຮູ້ເ້ຖງິຄວາມຄບືໜາ້ທາງດາ້ນວຊິາການຂອງກດິຈະກາໍການປກູ
ຖ ົວ່ສະໂລໃນສວນຢາງພາລາ ເພ່ືອເປັນອາຫານໝ ູ ໃນໄລຍະເວລາການຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັ 6 ເດອືນ ຜາ່ນມາ. ເຊິ່ ງ 
ທາງທີມງານນກັຄ ົນ້ຄວາ້ມຄີວາມເຊື່ ອວາ່ ບດົລາຍງາຍສະບບັນີຈ້ະເປັນຂດີໝາຍທ່ີສາໍຄນັ ສາໍລບັການສາ້ງຄວາມ
ເຂ້ົາໃຈໃຫແ້ກພ່າກສວ່ນຕາ່ງໆທ່ີກຽ່ວຂອ້ງ ເຖງິຄວາມເປັນໄປໄດໃ້ນການສ ົ່ງເສມີການປກູຫຍາ້ອາຫານສດັ ໂດຍສະ
ເພາະແມນ່ ຖ ົວ່ສະໄຕໂລປກູປະສມົປະສານໃນສວນຢາງພາລາ ອອກສູວ່ງົກວາ້ງຢາ່ງມປີະສດິທິຜນົສງູໃນອະນາ
ຄດົ. 
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1.1 ຈດຸປະສງົ 
1) ເພ່ືອໃຫຮູ້ ້ ແລະ ສາມາດອະທິບາຍໄດເ້ຖງິການຈະເລີນ

ເຕບີໂຕຂອງຕ ົນ້ຢາງພາລາ (ຄວາມແຕກຕາ່ງລະຫວາ່ງ
ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຕ ົນ້ຢາງພາລາທ່ີປກູ ແລະ ບ່ໍໄດ້
ປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລສບັຫວາ່ງ) 

2) ເພ່ືອໃຫຮູ້ ້ແລະ ສາມາດອະທິບາຍໄດ ້ເຖງິການໃຫຜ້ນົຜະ 
ລິດຂອງຖ ົວ່ສະໄຕໂລ(ໃບສດົ) 

3) ເພ່ືອໃຫຮູ້ເ້ຖງິແຜນການ ໃນການສບືຕ່ໍດາໍເນນີການຈດັຕ ັງ້ 
ປະຕບິດັກດິຈະກາໍໃນຕ່ໍໜາ້ 

2  ວທີິການ ແລະ ການຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັ 
2.1 ວທີິການວດັແທກການຈະເລີນເຕບີໂຕ 

 
 

• ວດັແທກໜາ້ຕາ້ງ: ໃຫວ້ດັແທກຢູໃ່ນຈດຸສງູ 20ຊງັຕແີມດັ ຈາກໜາ້ດນິ. (ເຄື່ ອງວດັແທກ: ກະລີບເປີ). 

• ວດັແທກລວງສງູ: ໃຫວ້ດັແທກແຕໜ່າ້ດນິເຖງິຈດຸປາຍຍອດ.(ເຄື່ ອງວດັແທກ: ແມດັ). 

 

2.2 ຜນົຜະລິດຂອງຖ ົ່ວສະໄຕໂລ 

• ວທິກີານເກບັກາໍຂໍມ້ນູຜນົຜະລດິຖົ່ ວສະໄຕໂລສດົ 

ແລະ ແຫງ້: ດາໍເນນີການສາ້ງດອນສາໍລບັ

ເກບັກາໍຂໍມ້ນູຂະໜາດ1x1ແມດັ ຈາໍນວນ 

ຫອ້ງທີ2: ຮບູແບບການທດົລອງ 
ດາໍເນນີການທດົລອງໃນຮບູແບບ ການອອກແບບສຸມ່ຕວົຢາ່ງສມົບນູໃນພ້ືນທ່ີຂອງຊາວກະສກິອນ ໝາກຫວົໃຈຫຼກັຂອງການທດົລອງຮບູແບບນີ ້ ແມນ່
ຕອ້ງການຢາກສມົທຽບເຕັກນກິໃໝ ່ ຫືຼ ເຕັກໂນໂລຊໃີໝຂ່ອງໂຄງການ ກບັ ເຕັກນກິຂອງຊາວກະສກິອນທ່ີນາໍ ໃຊຕ້ວົຈງິທ່ີເຄບີປະຕບິດັຜາ່ນມາ ເພ່ືອ
ເປັນຕວົວດັແທກ ທາງດາ້ນປະສດິທິຜນົຂອງຜນົຜະລິດ ທ່ີຈະໄດຮ້ບັ ໃນການທດົລອງ. 
ຮບູແບບທດົລອງປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລໃນສບັຫວາ່ງຢາງພາລາ. 

ສິ່ ງທດົລອງ: ກາໍນດົເອົາຄ:ື 
1) T0: ເປັນພ້ືນທ່ີສວນຢາງພາລາທ່ີບ່ໍໄດປ້ກູພືດໃສແ່ຕມ່ກີານບວົລະບດັຮກັສາເປັນປກົກະຕ.ິ 

2) T1: ປກູຫຍາ້ສະໄຕໂລສບັຫວາ່ງແຖວຢາງພາລາ 
ຂະໜາດຂອງສວນທດົລອງ. 

1) T1: 40x40 ແມດັ 
2) T0: 40x40 ແມດັ 
ໝາຍຄວາມວາ່ຂະໜາດຂອງສວນທດົລອງ ເທ່ົາກບັ 40x80 ແມດັ ຫືຼ ເທ່ົາກບັ 2 ໄລ ່

ໃນທາງປະຕບິດັ:  
1) ໄດກ້າໍນດົເອົາ 2ບາ້ນ (ບາ້ນ ພວູຽງ ແລະ ແວນ), ບາ້ນລະ 6ຄອບຄວົ. ເທ່ົາກບັ 12 ຄອບຄວົ. 
2) 1ຄອບຄວົ ເທ່ົາກບັ 2 ດອນ; 1ດອນ(T1) ປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລໃສ ່ ແລະ 1ດອນ(T0) ບ່ໍໄດປ້ກູຫຍງັໃສ ່ ແຕມ່ກີານ

ບວົລະບດັຮກັສາເປັນປກົະຕ.ິ(ເບິ່ ງໃນວທີິການລະອຽດຂາ້ງເທິງ) 

ຫອ້ງທີ1:ຈດຸປະສງົຂອງການທດົລອງ. 
1) ເພ່ືອຊວ່ຍໃຫຕ້ ົນ້ຢາງພາລາມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕດີ

ຂຶນ້. 

2) ເພ່ືອນາໍໃຊພ້ື້ນທ່ີໃນຫວາ່ງແຖວຢາງພາລາໃຫເ້ກດີປະ
ໂຫຍດສງູສດຸ ໂດຍການປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລເປັນອາຫານ
ໃຫແ້ກໝ່ ູພອ້ມທງັຜະລິດເມດັ. 

3) ເພ່ືອເປັນການຫຸຼດຜອ່ນຕ ົນ້ທຶນ ຫືຼ ຄາ່ໃຊຈ່າ່ຍໃນການ 
ລຽ້ງໝ.ູ 

4) ເພ່ືອວເິຄາະຜນົຕອບແທນ ທາງເສດຖະກດິລະຫວາ່ງ 
ກດິຈະກາໍການປກູຢາງພາລາກບັການລຽ້ງສດັ. 

5) ເພ່ືອເປັນບອ່ນສາທິດ ແກຊ່າວກະສກິອນໃນເຂດກຸມ່ 
ບາ້ນເປ້ົາໝາຍຂອງໂຄງການ ແລະ ຊາວກະສກິອນຜູ ້
ສນົໃຈທົ່ວໄປ. 

ຫອ້ງທີ3: ວທີິການຕດັ 
ເມ ື່ອຖ ົ່ວສະໄຕໂລມອີາຍ ຸ 70 ວນັ ຄວນຖກືຕດັໃຫເ້ປັນປກົກະຕ ິ ປະມານ 
ທກຸໆ 4-8 ອາທິດ ເພ່ືອເປີດໂອກາດໃຫມ້ນັອອກ ໃບ ແລະ ຈະເລີນງອກ 

ງາມດ,ີ ການຕດັຄ ັງ້ທາໍອດິແມນ່ໃຫຢູ້ໃ່ນລະດບັສງູ 10-20ຊງັຕແີມດັ (ການ 
ຕດັໄກໜ້າ້ດນິ ແມນ່ວທີິທ່ີບ່ໍຖກືຕອ້ງ ເພາະວາ່ຈດຸການຈະເລນີເຕບີໂຕຂອງ 
ມນັຢູໃ່ນລະດບັຕ ໍາ່) 
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3 ດອນຕວົຢາ່ງນອ້ຍ ຂອງເນືອ້ທ່ີດອນຂະໜາດ 40x40 ແມດັ ໂດຍຕດັໃຫໝ້ກູນິ ທກຸໆ 4-8 ອາທິດ 
(ຫວົ ໜວ່ຍກໂິລກາຼມ) 

• ການເກບັຂໍມ້ນູແກ່ນ: ແມນ່ອງີໃສຂໍ່ມ້ນູການເກບັກູແ້ກນ່ຕວົຈງິໃນເນືອ້ທ່ີດອນທດົລອງທງັໝດົ 40x40 ແມດັ/ 

ຄອບຄວົ 

2.3 ວທີິການສາ້ງແຜນການ  
ດາໍເນນີການສນົທະນາກບັຄອບຄວົຊາວກະສດິກອນທ່ີເຂ້ົາຮວ່ມ(ສາໍພາດ ແລະ ຮບັຟງັແນວຄວາມຄດິ ແລະ ຂໍສ້ະ
ເໜີແນະ ເຖງິຄວາມຕອ້ງການຂອງເຂົາເຈົາ້ໃນຕ່ໍໜາ້) ແລະ ສນົທະນາກບັພະນກັງານທ່ີເຮັດວຽກຕວົຈງິ ໃນໄລຍະ
ຜາ່ນມາ ແລະ ຕລີາຄາຄວາມມກັຂອງຊາວກະສກິອນທ່ີເຂ້ົາຮວ່ມ; ແລະ ການໃຫຄ້ວາມສນົໃຈຂອງຄອບຄວົອື່ ນໆ 
ພາຍໃນບາ້ນ ພອ້ມທງັກາໍນດົໜາ້ວຽກທ່ີຈະເຮັດໃນຕ່ໍໜາ້ 

3 ຜນົໄດຮ້ບັ  

3.1 ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ຢູ ່ບາ້ນແວນ 

ດ ັງ່ທ່ີໄດກ້າ່ວມາຂາ້ງເທິງ, ຊາວກະສກິອນທ່ີເຂ້ົາຮວ່ມກດິຈະກາໍການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ໃນສວນຢາງພາລາ ທ່ີ ບາ້ນ 
ແວນ ມທີງັໝດົ 6 ຄອບຄວົ, ແຕລ່ະຄອບຄວົແມນ່ມສີວນປກູຢາງພາລາ ທ່ີໄດປ້ກູໃນປີ 2006. ທາງໂຄງ ການ
ຍອ່ຍຄຸມ້ຄອງການຄ ົນ້ຄວາ້ທດົລອງ ໄດດ້າໍເນນີການການທດົລອງເອົາຖ ົວ່ສະໄຕໂລປກູສບັຫວາ່ງແລວຢາງພາລາ 
ໂດຍໄດມ້ກີານວາງດອນຕວົຢາ່ງຂະໜາດ 40x40 ແມດັ, ຊຶ່ ງໄດຖ້ເືອົາ 1 ຄອບຄວົ ເປັນ 1ຊ ໍາ້ທດົລອງ, ໃນນ ັນ້ 
ຊ ໍາ້ທດົລອງ ດ ັງ່ກາ່ວ ໄດປ້ະກອບມ ີ2 ສິ່ ງທດົລອງ ຄ:ື (1) ຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ປະສມົກບັ ຢາງພາລາ ແລະ (2) ຢາງ 
ພາລາລວ້ນ ເປ້ົາໝາຍ ແມນ່ເພ່ືອສມົທຽບການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ແລະ ຜນົປະໂຫຍດຂອງຖ ົວ່ສະໄຕ
ໂລຕ່ໍກບັກດິຈະກາໍການລຽ້ງສດັ ໂດຍສະເພາະແມນ່ ນາໍໃຊ ້ ເປັນອາຫານໝ ູ (ປະສມົອາຫານພ້ືນບາ້ນ ເຊ່ັນ ຮາໍ, 
ສາລີ, ມນັຕ ົນ້ ແລະ ອື່ ນໆ). ພາຍຫຼງັທ່ີໄດ ້ມກີານຕດິຕາມ ແລະ ເກບັກາໍຂໍມ້ນູຢາ່ງເປັນໄລຍະ ທ່ີໄດນ້າໍເຂ້ົາໃນ
ຂະບວນການວເິຄາະຂໍມ້ນູ ແມນ່ມຜີນົໄດຮ້ບັດ ັງ່ລຸມ່ນີ:້ 

3.1.1 ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາໃນແຕລ່ະຊ ໍາ້ທດົລອງ/ຄອບຄວົ 

ແມນ່ໝາຍເຖງິການສມົທຽບການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາໃນແຕລ່ະຄອບຄວົ ຫືຼ ຊ ໍາ້ທດົລອງ ທງັນີ ້ ເພ່ືອໃຫ້
ຮູໄ້ດວ້າ່ພ້ືນທ່ີສວນຢາງພາລາໃດ ຈະມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕໄດດ້ກີວາ່(ການຂະຫຍາຍຕວົທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງ ແລະ 
ລວງສງູ) ຊຶ່ ງການສມົທຽບອດັຕາການຈະເລີນເຕບີໂຕດ ັງ່ກາ່ວ ແມນ່ເອົາຜນົການຄດິໄລຂໍ່ມ້ນູ ກອ່ນການປກູຖ ົວ່ສະ
ໄຕໂລ ລບົ ຜນົການຄດິໄລຂໍ່ມ້ນູການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຕ ົນ້ຢາງພາລາ 6 ເດອືນ ຫຼງັການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ. ສະ
ນ ັນ້ ຈາກຜນົລບົຂໍມ້ນູດ ັງ່ກາ່ວ ຈິ່ງຮູໄ້ດ ້ ອດັຕາການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ຫຼງັການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ
ສບັຫວາ່ງ 6ເດອືນ ດ ັງ່ລາຍລະອຽດລຸມ່ນີ;້ 
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(ຂໍມ້ນູເພ້ີມຕື່ ມ; ເບິ່ ງໃນບດົແນບທາ້ຍ1 ແລະ 3) 

ຈາກຮບູສະແດງຂາ້ງເທິງ, ເຫັນໄດວ້າ່ ການຈະເລີນເຕບີໂຕທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງຂອງຕ ົນ້ຢາງພາລາ ຢູສ່ວນຂອງ 
ທາ້ວແລງ ມອີດັຕາການຂະຫຍາຍຕວົສງູກວາ່ຄອບຄວົອື່ ນໆ ເທ່ົາກບັ 2 ຊງັຕແີມດັ, ຮອງລງົມາ ແມນ່ ຄອບຄວົ 
ຂອງ ທາ້ວ ໄໝດ່ອນແກວ້ ເທ່ົາກບັ 1.9ຊງັຕແີມດັ, ແຕໃ່ນຂະນະດຽງກນັ ຄອບຄວົຂອງ ທາ້ວ ຝືນ ພດັມ ີອດັຕາ 
ການຈະເລີນເຕບີໂຕທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງຕ ໍາ່ກວາ່ຄອບຄວົອື່ ນໆ ເທ່ົາກບັ 0.78 ຊງັຕແີມດັ, ພອ້ມດຽວກນັ ຖາ້ເບິ່ ງ 
ທາງດາ້ນລວງສງູ ກໍ່ເຫັນວາ່ ສວນຢາງພາລາຂອງລາວ ຂະຫຍາຍຕວົຊາ້ກວາ່ໝູ ່ ເທ່ົາກບັ48ຊງັຕແີມດັ, ກງົກນັ 
ຂາ້ມ ສວນຢາງພາລາຂອງ ທາ້ວ ແຈງ້ຫວາ່ງ ພດັມອີດັຕາການຈະເລີນເຕບີໂຕທາງດາ້ນລວງສງູ ດກີວາ່ ຄອບຄວົ 
ອື່ ນໆ ເທ່ົາກບັ 117.69 ຊງັຕແີມດັ ແລະ ຮອງລງົມາ ແມນ່ ຄອບຄວົຂອງທາ້ວ ໄໝດ່ອນແກວ້ ເທ່ົາກບັ113.14 
ຊງັຕແີມດັ. ແຕເ່ປັນທ່ີໜາ້ແປກໃຈ, ໃນຂະນະທ່ີຄອບຄວົຂອງທາ້ວ ແລງມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງ 
ສງູກວາ່ຄອບຄວົອື່ ນ ແຕວ່າ່ ທາງດາ້ນລວງສງູພດັຢູໃ່ນລະດບັປານກາງ. 

3.1.2 ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາໃນແຕລ່ະສິ່ ງທດົລອງ 

ດ ັງ່ທ່ີຮູ,້ ສາໍລບັການຕດິຕາມ ແລະ ເກບັກາໍຂໍມ້ນູທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງ ແລະ ລວງສງູຂອງຢາງພາລາ ໄດດ້າໍເນນີເກບັ
ກາໍຂໍມ້ນູ 2 ຄ ັງ້ ຄ(ື1) ມື ້ ເລີ້ມປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃສສ່ວນຢາງພາລາ ແລະ (2) ເກບັຂໍມ້ນູ 6 ເດອືນ ໃນໄລຍະທ່ີ
ຖ ົວ່ສະໄລໂລຜະລິດແກນ່  ( ເດອືນ ທນັວາ ເຖງິເດອືນ ກມຸພາ) ໂດຍສມົທຽບລະຫວາ່ງດອນຕວົຢາ່ງທ່ີປກູຖ ົວ່ສະ
ໄຕໂລ(T1) ແລະ ບ່ໍໄດປ້ກູ(T0). ເຊິ່ ງມລີາຍລະອຽດລຸມ່ນີ:້  

 
ໃນຄວາມເປັນຈງິ, ມນັມຫຼີາຍເອກະສານ ໄດນ້າໍສະເໜີວາ່ ການປກູພືດສບັຫວາ່ງໃນສວນຢາງພາລາ ມນັໄດຊ້ວ່ຍ 
ໃຫຕ້ ົນ້ຢາງມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕດຂີຶນ້(Zheng Haishui and He Kejun), (Chen, Yunji. 1987) ແລະ 
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(ສະຖາບນັຄ ົນ້ຄວາ້ວທິະຍາສາດ ເຕັກນກິ ກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມ,້ ແລະ ກອງສ ົ່ງເສມີກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມ,້ 
2008) ສະນ ັນ້, ຈາກຈດຸອາ້ງອງີດ ັງ່ກາ່ວນ ັນ້, ທ່ີໄດສ້ະແດງໃຫເ້ຫັນໃນເສ້ັນສະແດງ (T0 ແມນ່ໝາຍເຖງິການຂະ 
ຫຍາຍຕວົຂອງຢາງພາລາໃນດອນຕວົຢາ່ງ ທ່ີບ່ໍໄດປ້ກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ແລະ T1 ການຂະຫຍາຍຕວົຂອງຢາງພາລາ
ໃນດອນຕວົຢາ່ງທ່ີໄດປ້ກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ) ກໍ່ໝາຍຄວາມວາ່, ບ່ໍວາ່ຈະເປັນການຂະຫຍາຍຕວົທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງ ຫືຼ 
ລວງສງູ ເຫັນໄດຢ້າ່ງຈະແຈງ້ວາ່ ດອນທ່ີປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລສບັຫວາ່ງຕ ົນ້ຢາງພາລາ ມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕໄດດ້ກີວາ່ 
ທງັນີ ້ກໍ່ເນື່ອງຈາກວາ່ ດອນທ່ີປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ບ່ໍມວີດັສະພືດ(ຫຍາ້) ເກດີຂຶນ້ ໝາຍເຖງິ ມນັສາມາດຄຸມ້ຫຍາ້ໄວ້
ໄດ ້ ແລະ ອກີປດັໃຈໜ່ຶງ ຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ມນັແມນ່ພືດທ່ີປບັປງຸດນິ ແລະ ດງຶໄນໂຕເຼຈນໄດເ້ຖງິ 80–100 kg N 

(Amaresh Chandra, P. S. Pathak and R. K. Bhatt. 2006) ເຊິ່ ງເປັນທາດ ທ່ີມຜີນົດ ີແລະ ຊວ່ຍໃຫ້
ຕ ົນ້ໄມ ້ໂດຍສະເພາະ ແມນ່ ຢາງພາລາຂະຫຍາຍຕວົໄວກວາ່(ທາງດາ້ນ ໜາ້ຕາ້ງເທ່ົາກບັ 32% ແລະ ລວງສງູ 
46%) ຖາ້ສມົທຽບໃສ ່ ດອນທ່ີບ່ໍໄດປ້ກູຖ ົວ່ໂລ, ພອ້ມດຽວກນັ ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃສສ່ວນຢາງພາລາ ມນັຍງັ
ຊວ່ຍໃຫຊ້າວກະສກິອນ ຫຸຼດຜອ່ນການນາໍໃຊແ້ຮງານ ສາໍລບັການຖາງຫຍາ້ ແລະ ທງັເປັນອາຫານໃຫແ້ກສ່ດັລຽ້ງ 
ເປນັຕ ົນ້ ແມນ່ໝ,ູ ແບ,້ ງວົ ແລະ ອື່ ນໆ(ໃຫປ້ະລິມານໂປຕນິແກສ່ດັຢູໃ່ນລະຫວາ່ງ 12 ຫາ 18% *ສະເຫີຼມພນົ 
ແຊມເພັດ, ພ.ສ 2530*), ອກີອນັໜ່ຶງ ມນັຍງັຊວ່ຍຫຸຼດຜອ່ນຄາ່ໃຊຈ້າ່ຍໃນການລຽ້ງໝ ູ (ຫຸຼດຜອ່ນຄາ່ໃຊຈ້າ່ຍໃນ
ການຊືຮ້າໍ) 

3.2 ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ຢູ ່ບາ້ນ ພວູຽງ 

ສາໍລບັບາ້ນ ພວູຽງກໍ່ ເຊ່ັນດຽວກນັ ກບັບາ້ນແວນ ເຊິ່ ງມຊີາວກະສກິອນເຂ້ົາຮວ່ມກດິຈະກາໍດ ັງ່ກາ່ວ ຈາໍນວນ 5 
ຄອບຄວົ ໃນນ ັນ້, 1ຄອບຄວົ ແມນ່ປກູຢາງພາລາໃນປີ 2008 ແລະ ອກີ 4ຄອບຄວົແມນ່ ປກູໃນປີ 2007. ສະ 
ນ ັນ້ ໃນການນາໍສະເໜີຜນົການຄດິໄລຂໍ່ມ້ນູການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ໃນແຕລ່ະຄອບຄວົ ຈະໄດຍ້ກົໃຫ້
ເຫັນພຽງແຕ ່4 ຄອບຄວົ ເທ່ົານ ັນ້; (ເນື່ອງຈາກຂະໜາດ/ ຄວາມໃຫຍຂ່ອງຕ ົນ້ຢາງປກູປີ2008 ບ່ໍສາມາດເອົາລວມ
ເຂ້ົາກບັຂະໜາດຂອງຕ ົນ້ຢາງພາລາທ່ີປກູປີ 2007 ໄດ)້. ເຖງິຢາງໃດກໍ່ຕາມ, ດ ັງ່ທ່ີໄດກ້າ່ວມາຂາ້ງເທິງແລວ້ວາ່ 
ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃສສ່ວນຢາງພາລາທ່ີປກູໃນປີ 2006 ທ່ີບາ້ນ ແວນ ແມນ່ ມກີານຂະຫຍາຍຕວົໄດດ້ກີວາ່ 
ບອ່ນທ່ີບ່ໍໄດປ້ກູ. ດ ັງ່ນ ັນ້ ເມ ື່ອນາໍມາປກູກບັຢາງພາລາທ່ີປກູໃນປີ 2007 ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາຈະມີ
ຄວາມແຕກຕາ່ງກນັແນວໃດນ ັນ້ ດ ັງ່ທ່ີຈະໄດກ້າ່ວດ ັງ່ລຸມ່ນີ:້ 

3.2.1  ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາໃນແຕລ່ະຊ ໍາ້ທດົລອງ/ຄອບຄວົ 

ຈາກຜນົການຄດິໄລຂໍ່ມ້ນູການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຕນົຢາງພາລາກອ່ນ ແລະ ຫຼງັປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ໃນໄລຍະ 6 
ເດອືນ ໃນ 4 ຄອບຄວົທ່ີ ບາ້ນ ພວູຽງ ມນັໄດສ້ະແດງໃຫຮູ້ວ້າ່ ອດັຕາການຈະເລີນເຕບີໂຕ ໃນຊວ່ງໄລຍະເວລາ
ດ ັງ່ກາ່ວ ທ່ີໄດສ້ະແດງໃຫເ້ຫັນໃນເສ້ັນສະແດງຂາ້ງລຸມ່, ແຕລ່ະຄອບຄວົ/ຊ ໍາ້ທດົລອງ ແມນ່ມລີກັສະນະສະໝ ໍາ່ສະ
ເໝີ; ທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງຢູໃ່ນລະຫວາ່ງ 0.8 ຫາ 1.4 ຊງັຕແີມດັ. ໃນນ ັນ້, ຄອບຄວົຂອງ ທາ້ວ ຄາໍຈນັ ມອີດັຕາ
ການຈະເລີນເຕບີໂຕສງູກວາ່ໝູ ່ແລະ ຕ ໍາ່ກວາ່ໝູ ່ແມນ່ຄອບຄວົຂອງ ທາ້ວ ຈອ່ຍ. ສາໍລບັອດັຕາການຈະເລີນເຕບີ
ໂຕທາງດາ້ນລວງສງູ ກໍ່ເຊ່ັນດຽວກນັ ຢູໃ່ນລະຫວາ່ງ 67 ຫາ 87ຊງັຕແີມດັ ໃນນ ັນ້ ຄອບຄວົຂອງ ທາ້ວ ຈອ່ຍ 
ແມນ່ ຕ ໍາ່ກວາ່ໝູ ່ ແລະ ສງູກວາ່ ໝູ ່ ແມນ່ ສວນຢາງພາລາຂອງທາ້ວ ຫຼງັຈນັ. ເຖງິຢາ່ງໃດກໍ່ຕາມ, ໂດຍລວມ 
ແລວ້ ເຫັນວາ່ອດັຕາການຈະເລີນເຕບີຂອງຕ ົນ້ຢາງພາລາໃນແຕລ່ະຄອບຄວົ/ຊ ໍາ້ທດົລອງ ແມນ່ມລີກັສະນະຂອ້ນ 
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ຂາ້ງສະໝ ໍາ່ສະເໝີກນັ 

 
(ຂໍມ້ນູເພ້ີມຕື່ ມເບິ່ ງໃນບດົແນບທາ້ຍ1 ແລະ 3) 

3.2.2 ການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາໃນແຕລ່ະສິ່ ງທດົລອງ 

ໂດຍລວມແລວ້, ວທີິການວດັແທກ ກໍ່ຄ ື ການຕດິຕາມ ແລະ ເກບັກາໍຂໍມ້ນູ ແມນ່ໄດນ້າໍໃຊວ້ທີິດຽວກນັກບັ ການ 
ຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັ ຢູທ່ີ່ບາ້ນ ແວນ ດ ັງ່ມຜີນົໄດຮ້ບັດ ັງ່ນີ:້ 

 
ດ ັງ່ນ ັນ້ສາມາດເວ້ົາໄດວ້າ່ T0 ແລະ T1ມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕແຕກຕາ່ງກນັ ບ່ໍວາ່ທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງ ແລະ ລວງສງູ 
ເຊິ່ ງໃຫເ້ຫັນໃນເສ້ັນສະແດງດ ັງ່ຂາ້ງເທີງນີ:້ ສິ່ ງດ ັງ່ກາ່ວສາມາດຢັງ້ຢືນໄດວ້າ່ ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃນສວນຢາງ 
ພາລາ ໄດສ້ ົ່ງຜນົໃຫຕ້ ົນ້ຢາງພາລາມກີານຈະເລີນເຕບີໂຕດກີວ່າ(ທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງເທ່ົາກບັ 14% ແລະ ລວງສງູ
ເທ່ົາກບັ 4%) ສາມາດເຫັນໄດຢ້າ່ງຊດັເຈນ. ພອ້ມດຽວກນັນ ັນ້ ຍງັໄດເ້ຮັດປະຊາຊນົພາຍໃນບາ້ນ ແລະ ບາ້ນອອມ້ 
ຂາ້ງມຄີວາມສນົໃຈໃນຮບູເຕັກນກິວທີິການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃສແ່ລວຢາງພາລາ ຈດຸດ ັງ່ກາ່ວຈະເປັນຕວົວດັໃນການຊີ ້
ບອກໃຫກ້ດິຈະກາໍດ ັງ່ກາ່ວໄດຂ້ະຫຍາຍຕວົອອກສູວ່ງົກວາ້ງ. 

3.2 ຜນົຜະລິດຂອງຖ ົ່ວສະໄຕໂລ ຢູ ່ບາ້ນ ພວູຽງ 
ການເກບັກາໍຂໍມ້ນູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ໃນຈາໍນວນ 2ຄ ັງ້, 1ຄອບຄວົ  
ມ3ີດອນ ແຕລ່ະດອນມເີນືອ້ທ່ີ 1x1ແມດັ, ມ ີ 5ຄອບຄວົ, 
ໂດຍວມຜນົຜະລິດສະເລຍ່ 10 ໂຕນຕ່ໍເຮັກຕາ, 
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ສາໍລບັຜນົຜະລິດຫຍາ້ປຽກສະເລຍ່ໃນພ້ືນທ່ີປກູຕວົຈງິເທ່ົາກບັ 1,600 ກໂິລກາຼມ/ໄຣ/ຄອບຄວົ ບນຸລຽ້ງ ຄດຸສະ 
ຫວາ່ງ (2006) ເວ້ົາວາ່ ການກນິຖ ົວ່ໄຕໂລຂອງໝ ູ ໃນອດັຕາ1.583ກໂິລກາຼມ/ວນັ/1ໂຕ; ນ ັນ້ກໍ່ໝາຍຄວາມວາ່ 
ຜນົຜະລິດຫຍາ້ປຽກທ່ີໄດຮ້ບັຕວົຈງິສາມາດສະໜອງໃຫໝູ້ກ່ນິຈາໍນວນ1010ໂຕ/ວນັ. ເຖງິຢາ່ງໃດກໍ່ດ,ີ ຄວາມຈງິ 
ແລວ້ ໃນໄລຍະຜາ່ນມາປະຊາຊນົ ໄດນ້າໍເອົາຜນົຜະລິດຖ ົວ່ສະໄຕໂລນາໍໄປໃຫໜ້ກູນິໃນລະດບັໃດໜ່ຶງ ເຊຶ່ ງຊາວ 
ກະສກິອນເຫັນວາ່ ມນັເປັນຕວົຊວ່ຍໃນການຫຸຼດ ຜອ່ນຄາ່ໃຊຈ້າ່ຍໃນການລຽ້ງໜ.ູ 

3.3 ຜນົຜະລິດຂອງຖ ົ່ວສະໄຕໂລ ຢູ ່ບາ້ນ ແວນ 
ການເກບັກາໍຂໍມ້ນູຖ ົວ່ສະໄຕໂລຢູບ່າ້ນ ແວນ ແມນ່ ໄດຈ້ດັ 
ຕ ັງ້ປະຕບິດັ ຄກືນັກບັ ບາ້ນ ພວູຽງ, ຊິ່ ງຜນົຜະລິດທ່ີໄດຮ້ບັ 
ໂດຍສະເພາະ ແມນ່ ຕ ໍາ່ກວາ່ບາ້ນ ພວູຽງ ເທ່ົາກບັ 9 ໂຕນ 
/ເຮັກຕາ ແລະ ຖາ້ສະເລຍ່ໃສພ້ື່ນທ່ີປກູຕວົເທ່ົາກບັ 1408 
ກໂິລກາຼມ/ໄຣ ແລະ ສາມາດສະໜອງໃຫໝ້ກູນິໄດ ້ປະມານ 
889 ໂຕ/ວນັ. ສິ່ ງດ ັງ່ກາ່ວນີ ້ເຮັດໃຫຊ້າວກະສກິອນມຄີວາມ
ສນົໃຈ ຢາກລຽ້ງໝເູປັນອາຊບີຕ ົນ້ຕໍ ເພາະເຂົາເຈົາ້ເຫັນໄດ້

ວາ່ການນາໍໃຊຜ້ນົຜະລິດຖ ົວ່ດ ັງ່ກາ່ວ ແມນ່ ມສີວ່ນຊວ່ຍໃນການຫຸຼດຜອ່ນຕ ົນ້ທຶນການລຽ້ງໝ ູ ພອ້ມດຽວກນັຖ ົວ່ສະ
ໄຕໂລຍງັໄດໃ້ຫແ້ກນ່; ບ່ໍພຽງແຕເ່ທ່ົານ ັນ້ ຊາວກະສກິອນຍງັຈະສບືຕ່ໍນາໍຜນົຜະລິດຫຍາ້ແຫງ້ເພ່ືອເປັນອາຫານໝຕູື່ ມ
ອກີ. 

4 ພາກສະຫຸຼບ 

ດ ັງ່ທ່ີໄດອ້ະທິບາຍມາຂາ້ງເທິງນ ັນ້, ສາມາດສະຫຸຼບ ແລະ ຕລີາຄາໄດວ້າ່ ການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລສບັຫວາ່ງແຖວຢາງ 
ພາລາ ທ່ີໄດຖ້ກືຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັ ໃນພ້ືນທ່ີຂອງຊາວກະສກິອນ ທ່ີ ບາ້ນ ພວູຽງ 5ຄອບຄວົ ແລະ ບາ້ນ ແວນ 6 
ຄອບຄວົ, ຜາ່ນມາການຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັກດິຈະກາໍ ໂດຍມກີານຕດິຕາມ ແລະ ເກບັກາໍຂໍມ້ນູຢາ່ງເປັນໄລຍະ ຈາກວ ິ
ຊາການຂອງຫອ້ງການປະສານງານໂຄງການURDP ປະຈາໍເມອືງ ນາແລ ແຂວງ ຫຼວງນ ໍາ້ທາ; ເປັນເວລາ 6
ເດອືນ ຊິ່ ງເລ້ີມແຕ ່ເດອືນ ມຖີນຸາ, 2008 ເຖງິເດອືນ ມງັກອນ ປີ 2009. ຈາກຜນົການເກບັກາໍ ແລະ ວເິຄາະຂໍ ້
ມນູຮວ່ມກນັລະຫວາ່ງ ວຊິາການເມອືງ ແລະ ວຊິາການຂອງ ໂຄງການຍອ່ຍຄຸມ້ຄອງການຄ ົນ້ຄວາ້ທດົລອງ,
ໂຄງການຄ ົນ້ຄວາ້ເຂດພດູອຍ ແລະ ພດັທະນາຄວາມສາມາດ(URDP) ໂດຍການມສີວ່ນຮວ່ມກບັຊາວກະສກິອນ 
ຜູທ່ີ້ເຂ້ົາຮວ່ມກດິຈະກາໍ ຂອງທງັ 2 ບາ້ນເປ້ົາໝາຍຂອງໂຄງການ ເມ ື່ອມາວເິຄາະທາງດາ້ນສະຖຕິແິລວ້ສາມາດເຫັນ
ໄດວ້າ່ ກດິຈະກາໍການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ສບັ ຫວາ່ງສວນຢາງພາລາ ໄດມ້ຜີນົເຮັດໃຫ ້ ຕ ົນ້ຢາງພາລາ ມກີານຈະ 
ເລີນເຕບີໂຕໄວ ແລະ ດກີວາ່ ສວນຢາງພາລາ ທ່ີບ່ໍໄດປ້ກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ; ທາງດາ້ນໜາ້ຕາ້ງສງູກວາ່ 23% ແລະ 
ທາງດາ້ນລວງສງູ ຫຼາຍກວາ່ 25% ຂອງການຂະຫຍາຍຕວົທງັໝດົ ທງັນີ ້ກໍ່ ເນື່ອງຈາກວາ່ ຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ເປັນພືດ
ຕະກນຸຖ ົວ່ ທ່ີມຄີນຸປະໂຫຍດ ຊວ່ຍໃນການປບັປງຸດນິ ແລະ ຄຸມ້ວດັສະພືດ(ຫຍາ້), ໃນຂະນະດຽວກນັ ການປກູຖ ົວ່
ສະໄຕໂລໃນສວນຢາງພາລາ ມນັຍງັໃຫຊ້າວກະສກິອນຫຸຼດຜອ່ນແຮງງານ ແລະ ມນັສາມາດໃຊເ້ປັນອາຫານສດັ 
ພອ້ມທງັຫຸຼດຜອ່ນຄາ່ໃຊຈ້າ່ຍ ໃນການລຽ້ງໝ(ູອາຫານ) 
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ສິ່ ງທ່ີໄດກ້າ່ວມານ ັນ້, ໄດເ້ປັນສິ່ ງຈງູໃຈຊາວກະສກິອນທ່ີເຂ້ົາຮວ່ມ, ພາຍໃນບາ້ນ ແລະ ບາ້ນອອ້ມຂາ້ງ ໃຫຜ້ນົ ໄດ້
ຮບັດ ັງ່ ຈິ່ງມແີນວຄວາມຄດິທ່ີຈະນາໍເອົາຮບູແບບດ ັງ່ກາ່ວໄປຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັໃນພ້ືນທ່ີຂອງເຂົາເຈົາ້ເອງ ແລະ ມບີາງ
ຄອບຄວົມແີນວຄວາມຄດິໃນການຫນັອາຊບີ ມາການປກູຖ ົວ່ສະໂລ ເພ່ືອລຽ້ງໝ ູຫືຼ ສດັອື່ ນໆ. ນ ັນ້ກໍ່ໝາຍຄວາມວາ່ 
ກດິຈະກາໍໄດມ້ກີານຂະຫຍາຍ ແລະ ຖກືສ ົ່ງເສມີອອກສ ົ່ງວງົກວາ້ງໄດຢ້າ່ງແນນ່ອນ. 

ສະນ ັນ້, ທາງທີມງານວຊິາການຂອງໂຄງການຍອ່ຍຄຸມ້ຄອງການຄ ົນ້ຄວາ້ທດົລອງ, ຫອ້ງການປະສານງານໂຄງການ 
ປະຈາໍເມອືງ ນາແລ ເຫັນໄດຜ້ນົໄດຮ້ບັດ ັງ່ກາ່ວ ໂດຍຖເືອົາແນວຄວາມຄດິຂອງຊາວກະສກິອນ ເຂ້ົາມາສວ່ນຮວ່ມ 
ໃນການຕດັສນິໃຈ ແລະ ຮາ່ງແຜນການດາໍເນນີກດິຈະກາໍດ ັງ່ກາ່ວໃນອະນາຄດົ ອອກສູວ່ງົກວາ້ງ ເຊິ່ ງທາງທີມງານ 
ວຊິາການ ເຊື່ ອແນວ່າ່ ແຜນການການດ ັງ່ກາ່ວຈະຊວ່ຍກະຕກຸຊຸກຍູ ້ແລະ ເປັນກອບໃນການດາໍເນນີວຽກງານກດິຈະ 
ກາໍການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃນສວນຢາງພາລາ ຖກືຜນັຂະຫຍາຍອອກສູວ່ງົກວາ້ງຢາ່ງມປີະສດິທິຜນົສງູ. 
5 ແຜນການໃນຕ່ໍໜາ້ 

ລ/ດ ກດິຈະກາໍ ວທີິການຈດັຕ ັງ້ ປະຕບິດັ ຄາດຄະເນຜນົໄດຮ້ບັ ຜູຮ້ບັຜິດຊອບ 

1 - ລງົສາໍພາດເກບັກາໍຂໍມ້ນູ ຈາໍນວນ
ຄອບຄວົທ່ີມຄີວາມສນົໃຈ ຢາກເຂ້ົາ 
ຮວ່ມກດິຈະກາໍ ການປກູຫຍາ້ສະໄຕ
ໂລໃສແ່ລວຕ ົນ້ຢາງພາລາ. 
- ເກບັກາໍຂໍມ້ນູຈາໍນວນໝ ູໃນຄອບ
ຄວົທ່ີ ຄວາມສນົໃຈຢາກເຂ້ົາຮວ່ມ
ກດິຈະກາໍການປກູຫຍາ້ສະໄຕໂລໃສ່
ແລວຕ ົນ້ຢາງພາລາ. 
- ຄດິໄລ ່ຄວາມຕອ້ງການ ແກນ່ຖ ົ່ວ
ສະໄຕໂລ(ຈາໍນວນກໂິລ/ຄອບຄວົ) 

ເກບັກາໍຂໍມ້ນູ ນາໍຄອບຄວົ
ທ່ີມຄີວາມຈນົໃຈ ຢູ ່ບາ້ນ
ເປ້ົາໝາຍ ຂອງ
ໂຄງການ(ບາ້ນ ພວູຽງ, 
ບາ້ນເລົາ, ບາ້ນ ຫາດລມົ 
ແລະ ບາ້ນ ແວນ) ເຊິ່ ງຂໍ້

ມນູທ່ີຈະເກບັປະກອບມ:ີ 
ຈາໍນວນຄອບຄວົ, ບາ້ນ, 
ເນືອ້ທ່ີ, ປີປກູຢາງ ແລະ 
ຈາໍນວນໝທ່ີູລຽ້ງໃນ
ຄອບຄວົດ ັງ່ກາ່ວ 

ໃຫສ້າໍເລັດ ໃນ 
ເດອືນ 2(ກມຸພາ) 
ແລະ ຂຽນບດົລາຍ 
ສ ົ່ງໃຫ ້ສະຖາບນັ/ 
ສນູພາກເໜືອ ຮບັຮູ ້

ທ. ສມົຈດິ, ລ ັ່ງ 
ແລະ ນາງ 
ປ້ອມ 

2 ສບືຕ່ໍເກບັກາໍຂໍມ້ນູຜນົຜະລດິຂອງ
ແກນ່ ຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊ ັງ່ນ ໍາ້ໝກັແຫງ້
ຂອງຖ ົ່ວສະໄຕໂລ) 

ສງັລວມຈາໍນວນ ແກນ່ 
ຖ ົ່ວສະໄຕໂລ ທ່ີໄດຮ້ບັຕວົ
ຈງິ(ກໂິລ/ຄອບຄວົ) 

 ທ. ສມົຈດິ, ລ ັ່ງ 
ແລະ ນາງ 
ປ້ອມ 

3 - ສບືຕ່ໍຊ ັງ່ນ ໍາ້ຂອງໝເູວລາຂາ
ຍອອກ /ຂາ້ກນິ 
- ຈດັຊືພ່ໍ້ແມພ່ນັໝ(ູແມພ່ນັ6
ໂຕ,ພ່ໍພນັ 
2ໂຕ)ເພ່ືອຜະລດິລກູໜໄູວຢູ້ສ່ນູບໍລ ິ
ການແລະຈະສາ້ງເປັນທະນາຄານ
ແນວພນັ. 

- ຊ ັງ່ນ ໍາ້ໝເູວລາຂາຍ 
ອອກ/ຂາ້ກນິຢູ ່ບາ້ນ ພູ
ວຽງ ແລະ ບາ້ນ ແວນ 
- ຈດັຊືພ່ໍ້ແມພ່ນັໝ(ູໝູ
ພນັ) 

 
 
ຜະລດິລກູໝ ູແລະ 
ບໍລກິານປະສມົພນັໝ ູ
ໃຫແ້ກຊ່າວກະສກິອນ 

ທ. ສມົຈດິ, ລ ັ່ງ 
ແລະ ນາງ 
ປ້ອມ 

4 ພະນກັງານວຊິາການລງົແນະນາໍວທີິ
ການເຮັດຝຸນ່ບ ົ່ມ ໃສແ່ລວ
ຕ ົນ້ຢາງພາລາ ເພ່ືອຈະສາ້ງເປນັຕວົ

ເບິ່ ງວທີິການເຮັດຝຸນ່ບ ົ່ມ 
ໃນປ້ືມຄູມ່ກືານຜະລິດ 
ຢາງພາລາ(ຂອງສະຖາບນັ 

ໃຫສ້າໍເລັດ ທາ້ຍ 
ເດອືນ ກມຸພາ ແລະ 
ນາໍໄປໃສ ່ສວນ

ທ. ສມົຈດິ, ລ ັ່ງ 
ແລະ ນາງ 
ປ້ອມ 
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ແບບ ໃຫແ້ກຊ່າວກະສກິອນເບິ່ ງ 
ແລະ ຖອດຖອນບດົຮຽນໃນຕ່ໍໜາ້ 

ແລະ ກອງສ ົ່ງເສມີ 
ຫວົສຂີຽວອອ່ນ) 

ຢາງພາລາ ໃນກາງ 
ເດອືນ ພືດສະພາ 

5 ປງຸແຕງ່ຜນົຜະລດິຂອງຖ ົ່ວສະໄຕໂລ 
ເພ່ືອຕອບສະໜອງທາດອາການໃຫ ້
ແກສ່ດັ 

- ເຝືກອບົຮມົວທີິການ 
ປງຸແຕງ່ເຮັດກອ້ນແຮທາດ 
ໂດຍມຖີ ົ່ວສະໄຕໂລ ເປັນ 
ສວ່ນປະສມົ 
- ຈດັຊື ້ໂຮງບດົອາຫານ 
ໝ(ູຕ ັງ້ໄວ ້ສນູບໍລິການ 
ເຕັກນກິ ບາ້ນ ແວນ) 

 ຫອ້ງການປະ 
ສານງານໂຄງ 
ການ ເມອືງ ນາ 
ແລ 

6 ຕດິຕາມ ແລະ ປະເມນີຜນົ
ກດິຈະກາໍການ 

ທີມງານວຊິາການນກັຄ ົນ້ 
ຄວາ້ຂອງ ສະຖາບນັລງົ 
ຕດິຕາມ ແລະ ເກບັກາໍ 
ຂໍຄ້ວາມຄບືໜາ້ ຮວ່ມ 
ກບັເມອືງ 

ເດອືນ ພືດສະພາ ທ. ສມີອນ 
ທ. ສມົບນູ 

6. ບດົຮຽນທ່ີຖອດຖອນໄດ ້

6.1 ຈດຸດ ີ

− ການສາ້ງແຜນການປະຈາໍປີ2009 ກຽ່ວກບັການດາໍເນນີການຈດັຕ ັງ້ປະຕບິດັກດິຈະກາໍ ການປກູຖ ົວ່ສະ
ໄຕໂລໃນສວນຢາງພາລາ ແມນ່ໄດມ້ກີານປືກສາຫາລື ແລະ ສນົທະນາລະຫວາ່ງວຊິາການສນູກາງ, 
ສນູພາກ ກບັ ຫອ້ງການປະສານງານໂຄງການປະຈາໍ ເມອືງ ນາແລ ໂດຍອງີໃສ ່ ແນວຄວາມຄດິ
ຄວາມເຫັນ ແລະ ຂໍສ້ະເໜີແນະຂອງຊາວກະສກິອນຜູເ້ຂ້ົາຮວ່ມ 

− ຫອ້ງການປະສານງານໂຄງການໄດໃ້ຫຄ້ວາມເອົາໃຈ ແລະ ໃຫແ້ນວຄວາມຄດິທ່ີດ ີ ໃນການຂະ 
ຫຍາຍກດິຈະການປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ ໃນສວນຢາງພາລາ ອອກສູອ່ອກສູວ່ງົກວາ້ງ ເນື່ອງຈາກວາ່ ຊາວ 
ກະສກິອນສວ່ນຫຼາຍພາຍໃນບາ້ນ ໂດຍສະເພາະແມນ່ ຊາວກະສກິອນ ຜູເ້ຂ້ົາຮວ່ມ ແມນ່ມຄີວາມພໍ 
ໃຈຫຼາຍ ແລະ ມຄີວາມຕອ້ງການທ່ີຢາກຈະສບືຕ່ໍ ແລະ ຂະຫຍາຍກດິຈະກາໍໃຫຫຼ້າຍຂຶນ້ຕື່ ມ 

− ພະນກັງານວຊິາການ ກໍ່ຄ ືຜູປ້ະສານງານໂຄງການປະຈາໍເມອືງ ນາແລ ໄດໃ້ຫຄ້ວາມເອົາ ໃຈຢາ່ງໄກ້
ຊດິຕດິແທດ ອນັສ ົ່ງຜນົເຮັດໃຫກ້ານລງົຕດິຕາ ແລະ ກວດກາຄວາມຄບືໜາ້ ສາໍເລັດຕາມຄາດໝາຍ 
ທ່ີວາງໄວ ້

6.2 ຈດຸອອ່ນ  
− ພ້ືນທ່ີທດົລອງປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລໃນສວນຢາງພາລາຂອງຊາວກະສກິອນ ບາງຄອບຄວົ ແມນ່ ຢູຫ່າ່ງໄກ 

ຈາກບາ້ນ ຊຶ່ ງມນັມຄີວາມຫຍຸງ້ຍາກໃນການນາໍເອົາໃບຖ ົວ່ສະໄຕໂລມາໃຫສ້ດັກນິ ໂດຍສະເພາະ 
ແມນ່ ໝ,ູ ແຕໃ່ນຂະນະດຽວກນັ ຊາວກະສກິອນບາງຄອບຄວົ ພດັເວ້ົາວາ່ ພ້ືນທ່ີປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ 
ແມນ່ ຍງັມຂີະໜາດນອ້ຍ 
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− ຊາວກະສກິອນບາງຄອບຄວົ ຍງັຂາດແນວພນັໝ ູພອ້ມດຽວກນັ ແນວພນັໝສູວ່ນຫຼາຍ ເປັນແນວພນັ 
ໝລູາດ ຊິ່ ງມນັໃຊເ້ວລາໃນການລຽ້ງ ຊຶ່ ງເຫດຜນົດ ັງ່ກາ່ວ ຊາວກະສກິອນຈິ່ງໄດມ້ຂໍີສ້ະເໜີ ສາໍລບັ 
ການປບັປງຸແນວພນັໝຂູອງເຂົາເຈົາ້. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



15 
 

ເອກະສານແນບທາ້ຍ 
ບດົແນບທາ້ຍ1: ສງັລວມຜນົການວເິຄາະຂໍມ້ນູການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ກອ່ນ ແລະ ຫຼງັປກູຖ ົວ່ສະໄຕ
ສບັຫວາ່ງ ໃນໄລຍະ 6 ເດອືນ ໃນແຕລ່ະຊ ໍາ້/ຄອບຄວົ (ເດອືນ6/2008 ຫາ ເດອືນ 1/2009) 
1.1 ບາ້ນ ແວນ 

ຊ ໍາ້ ຄອບຄວົ 

ຂະໜາດຢາງພາລາ ກອ່ນປກູຖ ົ່ວ
ສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ຂະໜາດຢາງພາລາຫຼງັ 
ປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ອດັຕາການຂະຫຍາຍຕວົ 
(ຊງັຕແີມດັ) 

ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ 

ຊ ໍາ້1 ແລງ 3.9335 359.6 5.942 431.48 2.0085 71.88 

ຊ ໍາ້2 ຢອນ 3.519 350.68 5.1604 419.29 1.6414 68.61 

ຊ ໍາ້3 ຈອ່ຍ 2.6114 271.31 4.4654 344.49 1.854 73.18 

ຊ ໍາ້4 ຝືນ 2.0199 199.72 2.8084 247.78 0.7885 48.06 

ຊ ໍາ້5 ໄໝດ່ອນແກວ້ 1.8059 205.66 3.7285 318.8 1.9226 113.14 

ຊ ໍາ້6 ແຈງ້ຫວາ່ງ 1.4535 161.44 3.0784 279.13 1.6249 117.69 

1.2 ບາ້ນ ພວູຽງ 

ຊ ໍາ້ ຄອບຄວົ 

ຂະໜາດຢາງພາລາ ກອ່ນປກູຖ ົ່ວ
ສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ຂະໜາດຢາງພາລາຫຼງັ 
ປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ອດັຕາການຂະຫຍາຍຕວົ 
(ຊງັຕແີມດັ) 

ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ 

ຊ ໍາ້1 ຄາໍຈນັ 2.06265 250.94 3.5266 334.83 1.46395 83.89 

ຊ ໍາ້2 ຫຼງົຈນັ 1.5275 185.69 2.8889 273.37 1.3614 87.68 

ຊ ໍາ້3 ໝັນ້ 1.45577 150.38 2.5111 233.92 1.05533 83.54 

ຊ ໍາ້4 ຈອ່ຍ 1.35833 129.74 2.2007 196.74 0.84237 67 

ບດົແນບທາ້ຍ2: ສງັລວມຜນົການວເິຄາະຂໍມ້ນູການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງພາລາ ກອ່ນ ແລະ ຫຼງັປກູຖ ົວ່ສະໄຕ
ສບັຫວາ່ງ ໃນໄລຍະ 6 ເດອືນ ໃນແຕລ່ະສິ່ ງທດົລອງ (ເດອືນ6/2008 ຫາ ເດອືນ 1/2009) 

2.1 ບາ້ນ ແວນ 

ສິ່ ງທດົລອງ 

ຂະໜາດຢາງພາລາ ກອ່ນປກູ
ຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ຂະໜາດຢາງພາລາຫຼງັ 
ປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ອດັຕາການຂະຫຍາຍຕວົ 
(ຊງັຕແີມດັ) 

ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ 

T0 2.61567  263.443 3.6648 303.435 1.04913  39.992

T1 2.37016  241.481 4.4235 352.225 2.05334  110.744

2.2 ບາ້ນ ພວູຽງ 

ສິ່ ງທດົລອງ 

ຂະໜາດຢາງພາລາ ກອ່ນປກູ
ຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ຂະໜາດຢາງພາລາຫຼງັ 
ປກູຖ ົ່ວສະໄຕໂລ(ຊງັຕແີມດັ) 

ອດັຕາການຂະຫຍາຍຕວົ 
(ຊງັຕແີມດັ) 

ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ ໜາ້ຕາ້ງ ລວງສງູ 

T0 1.56525  179.525 2.6132 259.258 1.04795  79.733

T1 1.58374  178.241 2.95709 265.329 1.37335  87.088
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ບດົແນບທາ້ຍ3: ຜນົການວເິຄາະຂໍມ້ນູຄວາມເຕບີໂຕຂອງຢາງເບືອ້ງຕ ົນ້ (ກອ່ນປກູຖ ົວ່ສະໂລ ຫືຼ ຂໍມ້ນູ ສນູ ມື)້ 

1.1 ບາ້ນ ແວນ        
The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   1 

                                    Analysis of Variance Procedure 
                                       Class Level Information 
                      Class    Levels    Values 
                   FARMER        6    Chiangva Choi Liang Maidonke Peun Yone 
                      TREAT         2    T0 T1 
                               Number of observations in data set = 862 
                                  Group   Obs   Dependent Variables 
                                    1     749   D 
                                    2     751   H 
NOTE: Variables in each group are consistent with respect to the presence or 
absence of missing values. 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   2 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: D 
Source         DF         Sum of Squares   Mean Square    F Value      Pr > F 
Model          6          575.22292731     95.87048788    95.67      0.0001 
Error          742        743.58441555     1.00213533 
Corrected Total 748       1318.80734286 
R-Square       C.V.       Root MSE          D Mean 
0.436169       40.76480   1.00106710        2.45571429 
Source         DF         Anova SS         Mean Square    F Value      Pr > F 
FARMER         5          564.97337900     112.99467580    112.75      0.0001 
TREAT          1          10.24954831      10.24954831      10.23      0.0014 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   3 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 742  MSE= 1.002135 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 121.3377 
                            Number of Means     2     3     4     5     6 
                            Critical Range  .2523 .2657 .2746 .2812 .2863 
             Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            3.9335    103  Liang 
                                         B            3.5190    100  Yone 
                                         C            2.6114    149  Choi 
                                         D            2.0199    136  Peun 
                                         D            1.8059    111  Maidonke 
                                         E            1.4535    150  Chiangva 
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The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   4 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 742  MSE= 1.002135 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 340.1015 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  .1507 
           Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           2.61567    261  T0 
                                         B           2.37016    488  T1 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   5 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: H 
Source        DF      Sum of Squares       Mean Square      F Value    Pr > F 
Model         6       4148504.80403729     691417.46733955  78.00      0.0001 
Error         744     6594790.95095606     8863.96633193 
Corrected Total 750   10743295.75499330 
R-Square      C.V.       Root MSE           H Mean 
0.386148      37.78908   94.14863956        249.14247670 
Source        DF         Anova SS         Mean Square     F Value      Pr > F 
FARMER        5          4066219.75570499 813243.95114100   91.75     0.0001 
TREAT         1          82285.04833230   82285.04833230    9.28      0.0024 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   6 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
     NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 744  MSE= 8863.966 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 121.6442 
                            Number of Means     2     3     4     5     6 
                            Critical Range  23.70 24.95 25.79 26.41 26.89 
             Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            359.60    103  Liang 
                                         A            350.68    100  Yone 
                                         B            271.31    149  Choi 
                                         C            205.66    112  Maidonke 
                                         C            199.72    136  Peun 
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                                         D            161.44    151  Chiangva 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   7 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 744  MSE= 8863.966 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 341.1931 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  14.15 

Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           263.443    262  T0 
                                         B           241.481    489  T1 

        

1.2 ບາ້ນ ພວູຽງ  
The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   8 

                                    Analysis of Variance Procedure 
                                       Class Level Information 
                            Class    Levels    Values 
                            FARMER        4    Goi Khamchan Lhongcha Mhan 
                            TREAT         2    T0 T1 
                               Number of observations in data set = 273 
 
             The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009   9 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: D 
Source         DF      Sum of Squares    Mean Square    F Value      Pr > F 
Model          4       14.98806060       3.74701515      18.43       0.0001 
Error          268     54.48023610       0.20328446 
Corrected Total 272    69.46829670 
R-Square      C.V.    Root MSE          D Mean 
0.215754      28.5898 10.45087078       1.57703297 
Source        DF      Anova SS          Mean Square    F Value      Pr > F 
FARMER        3       14.96650442       4.98883481      24.54       0.0001 
TREAT         1        0.02155618       0.02155618       0.11       0.7450 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009  10 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: H 
Source       DF        Sum of Squares     Mean Square     F Value      Pr > F 
Model        4         424115.01385670    106028.75346417 29.74      0.0001 
Error       268        955411.54291986    3564.96844373 



19 
 

Corrected Total  272   1379526.55677656 
 
R-Square            C.V.                 Root MSE                 H Mean 
0.307435            33.41076              59.70735670           178.70695971 
Source           DF    Anova SS          Mean Square     F Value      Pr > F 
FARMER           3     424011.00601779   141337.00200593 39.65        0.0001 
TREAT            1     104.00783890      104.00783890     0.03        0.8645 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009  11 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 268  MSE= 0.203284 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 60.01178 
                                  Number of Means     2     3     4 
                                  Critical Range  .1621 .1706 .1763 
                Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A           2.06265     49  Khamchan 
                                         B           1.52750    104  Lhongcha 
                                         B           1.45577     78  Mhan 
                                         B           1.35833     42  Goi 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009  12 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 268  MSE= 3564.968 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 60.01178 
                                  Number of Means     2     3     4 
                                  Critical Range  21.46 22.59 23.35 
               Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            250.94     49  Khamchan 
                                         B            185.69    104  Lhongcha 
                                         C            150.38     78  Mhan 
                                         C            129.74     42  Goi 
 

The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009  13 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
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                           experimentwise error rate 
 
                                 Alpha= 0.05  df= 268  MSE= 0.203284 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 126.1978 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  .1118 
            Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           1.58374    174  T1 
                                         A           1.56525     99  T0 
 
                   The SAS System          13:52 Wednesday, March 4, 2009  14 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 268  MSE= 3564.968 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 126.1978 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  14.80 
             Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           179.525     99  T0 
                                         A           178.241    174  T1 

ບດົແນບທາ້ຍ2: ຜນົການວເິຄາະຂໍມ້ນູການຈະເລີນເຕບີໂຕຂອງຢາງ ໃນໄລຍະ 6ເດອືນ ຫຼງັປກູຖ ົວ່ສະໄຕໂລ 

2.1 ບາ້ນ ແວນ 
The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009   1 

                                    Analysis of Variance Procedure 
                                       Class Level Information 
                       Class    Levels    Values 
                   FARMER        6    Chiangva Choi Lang Maidonke Peun Yone 
                   TREAT         2    T0 T1 
                               Number of observations in data set = 76 
 NOTE: All dependent variable are consistent with respect to the presence or 
absence of missing 
       values.  However only 631 observations can be used in this analysis. 
 
               The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009   2 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: D 
Source          DF       Sum of Squa      Mean Square    F Value      Pr > F 
Model     6         851.48480717         141.91413453      81.76      0.0001 
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Error    624        1083.10814402          1.73575023 
Corrected Total        630              1934.59295119 
R-Square             C.V.               Root MSE                 D Mean 
0.440136           32.19947             1.31747874             4.09161648 
Source            DF         Anova SS    Mean Square    F Value      Pr > F 
FARMER            5        762.10738124   152.42147625    87.81      0.0001 
TREAT             1        89.37742592     89.37742592    51.49      0.0001 
                 The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  3 
                            Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: H 
Source       DF    Sum of Squares    Mean Square       F Value      Pr > F 
Model        6     2982045.19781192 497007.53296865    47.79        0.0001 
Error        6489151.35686320       10399.28102061 
Corrected Total 30    9471196.55467512 
R-Square     C.V.     Root MSE                 H Mean 
0.314854     30.81949 101.97686512             330.88431062 
Source      DF     Anova SS         Mean Square        F Value      Pr > F 
FARMER      5      2612404.44105475 522480.88821095      50.24      0.0001 
TREAT       1      369640.75675717  369640.75675717      35.54      0.0001 
 
                   The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  4 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
      NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                  Alpha= 0.05  df= 624  MSE= 1.73575 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 93.10034 
                            Number of Means     2     3     4     5     6 
                            Critical Range  .3792 .3993 .4127 .4225 .4303 
 
          Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            5.9420    105  Lang 
                                         B            5.1604     49  Yone 
                                         C            4.4654    150  Choi 
                                         D            3.7285     93  Maidonke 
                                         E            3.0784    116  Chiangva 
                                         E            2.8084    118  Peun 

The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  5 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 624  MSE= 10399.28 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
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                                Harmonic Mean of cell sizes= 93.10034 
                            Number of Means     2     3     4     5     6 
                            Critical Range  29.35 30.90 31.94 32.71 33.31 
               Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            431.48    105  Lang 
                                         A            419.29     49  Yone 
                                         B            344.49    150  Choi 
                                         B            318.80     93  Maidonke 
                                         C            279.13    116  Chiangva 
                                         D            247.78    118  Peun 
 
               The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  6 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                  Alpha= 0.05  df= 624  MSE= 1.73575 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 310.5547 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  .2076 
             Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A            4.4235    355  T1 
                                         B            3.6648    276  T0 
                    

The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  7 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 624  MSE= 10399.28 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 310.5547 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  16.07 
             Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           352.225    355  T1 
                                         B           303.435    276  T0 
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2.2 ບາ້ນ ພວູຽງ 
The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  1 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                                       Class Level Information 
                            Class    Levels    Values 
                            FARMER        4    Choi Khamchan Lhongcha Manh 
                            TREAT         2    T0 T1 
                               Number of observations in data set = 430 
 NOTE: All dependent variable are consistent with respect to the presence or 
absence of missing 
       values.  However only 286 observations can be used in this analysis. 
           The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  2 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: D 
Source     DF     Sum of Squares    Mean Square    F Value      Pr > F 
Model      4      62.90679084       15.72669771    38.77        0.0001 
Error      281    113.97261371      0.40559649 
Corrected Total   285               176.87940455 
R-Square    C.V.     Root MSE                D Mean 
0.355648    22.71935 0.63686458              2.80318182 
Source      DF       Anova SS          Mean Square    F Value      Pr > F 
FARMER      3        54.54443377       18.18147792    44.83      0.0001 
TREAT       1        8.36235707        8.36235707     20.62      0.0001 
                The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  3 
                                    Analysis of Variance Procedure 
Dependent Variable: H 
Source         DF   Sum of Squares   Mean Square       F Value      Pr > F 
Model          4    581621.79058378  145405.44764595     35.30      0.0001 
Error         281   1157586.12899664 4119.52359074 
Corrected Total   285           1739207.91958042 
R-Square      C.V.              Root MSE                 H Mean 
0.334418      24.44045          64.18351495             262.61188811 
Source        DF     Anova SS        Mean Square         F Value      Pr > F 
FARMER        3      579015.24926681 193005.08308894      46.85       0.0001 
TREAT         1      2606.54131697    2606.54131697       0.63        0.4270 
               The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  4 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
      NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 281  MSE= 0.405596 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 65.20236 
                                  Number of Means     2     3     4 
                                  Critical Range  .2196 .2311 .2389 
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           Means with the same letter are not significantly different. 
 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            3.5266     58  Khamchan 
                                         B            2.8889    103  Lhongcha 
                                         C            2.5111     79  Manh 
                                         D            2.2007     46  Choi 
           The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009   5 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 281  MSE= 4119.524 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 65.20236 
                                  Number of Means     2     3     4 
                                  Critical Range  22.13 23.29 24.07 
            Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  FARMER 
                                         A            334.83     58  Khamchan 
                                         B            273.37    103  Lhongcha 
                                         C            233.92     79  Manh 
                                         D            196.74     46  Choi 
 
                  The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  6 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: D 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 281  MSE= 0.405596 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
                                Harmonic Mean of cell sizes= 141.4266 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  .1491 
             Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           2.95709    158  T1 
                                         B           2.61320    128  T0 
 
                   The SAS System       20:15 Wednesday, January 21, 2009  7 
                                    Analysis of Variance Procedure 
                             Duncan's Multiple Range Test for variable: H 
       NOTE: This test controls the type I comparisonwise error rate, not the 
                           experimentwise error rate 
                                 Alpha= 0.05  df= 281  MSE= 4119.524 
                                  WARNING: Cell sizes are not equal. 
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                                Harmonic Mean of cell sizes= 141.4266 
 
                                        Number of Means     2 
                                        Critical Range  15.02 
          Means with the same letter are not significantly different. 
                           Duncan Grouping              Mean      N  TREAT 
                                         A           265.329    158  T1 
                                         A           259.258    128  T0 

ບດົແນບທາ້ຍ3: ລາຍຊື່ພະນກັງານເຂ້ົາຮວ່ມ 
ລ/ດ ຊື່ ແລະ ນາມສະກນຸ ພາກສວ່ນ ໜາ້ທ່ີ 

1 ທ. ສມີອນ ວງົຄາໍຮໍ່ ສນູຄ ົນ້ຄວາ້ປ່າໄມ,້ (NAFRI) ວຊິາການ 

2 ທ. ສມົບນູ ໂຄດໄຊ ສນູຄ ົນ້ຄວາ້ກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມພ້າກເໜືອ, (NAFRI) ວຊິາການ 

3 ທ. ບນຸຕນັ ພນົສາງອນ ຫອ້ງການກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມເ້ມອືງນາແລ ຮອງຫວົໜາ້ 

4 ທ. ເຄອືບ ÑíÓÓßÖéÅèÀ ຫອ້ງການກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມເ້ມອືງນາແລ ຮອງຫວົໜາ້ 

5 Ì. Ù±ÃÝèÀ ຫອ້ງການກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມເ້ມອືງນາແລ ວຊິາການ 

6 Ë. Ö¨Ã ຫອ້ງການກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມເ້ມອືງນາແລ ວຊິາການ 

7 Ë. ÅíÓÄéÈ ຫອ້ງການກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມເ້ມອືງນາແລ ວຊິາການ 

8 ນ. ປ້ອມ ຫອ້ງການກະສກິາໍ ແລະ ປ່າໄມເ້ມອືງນາແລ ວຊິາການ 
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